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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> An eccentric pump is proposed in which a minimum 
and safety distance of a rotor lateral face (8') from a casing bore wall (11) 
accommodating the rotor (8) is adjustable. To this end, a casing section (10) 
containing the casing bore wall (11) can be radially displaced on a bearing 
part (1) and can be aligned, with the aid of a clearance play gauge (26), at 
lower dead centre (LD.C.) of the rotor (8). When using splines (7) or a 
similar linkage between a drive shaft (5) supported in the bearing part (1) and 
the rotor (8), the radial play between the drive shaft (5) and the rotor (8) 
can be included in defining the clearance play. The invention can preferably 
be employed in vane pumps having a rotor (8) accommodating the vanes (23). 
Pumps of this type are used, for example, in generating the vacuum for servo 
brakes (brake boosters) of motor vehicles. <IMAGE> 
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Exzontorpumpo 



Es wird eme Exzenterpumpe vorgeschlagen, bel der eln 
Mtndest- und Sicherhelts-Abstand einer Rotormantelflache 
(8') von einer den Rotor (8) aufnehmenden Gehauseboh- 
rungswand (11) justlerbar ist. Zu diesem Zweck ist eln die 
Gehausebohrungswand (11) aufweisender Gehauseteil (10) 
an einem Lagerteil (1) radial verschlebbar und mit Hilfe einer 
Abstandsspiol-Lehre (26) in der unteren Totpunktsteliung (UT) 
des Rotors (8) ausrichtbar. Bei Verwendung einer Keilverzah- 
nung (7) oder einer ahnifchen Verbindung zwischen einer im 
Lagerteil (1) gelagerten Antriebswelle (5) und dem Rotor (8) 
isi das Radlalspiel zwischen Antriebswelle (5) und Rotor (8) in 
din Festlegung des Abstandssplels elnbeziehbar. Die Erfin- 
dung i9t vorzugswelse anwondbar bei FIQgelpumpen mlt 
emem die FlOgel (23) aufnehmenden Rotor (8). Solche 
Pumpen werden belspielswelse (Or die Unterdruckerzeugung 
(Or Bremskraftverstarker von Kraftfahrzeugen verwendet 

(31 35 255) 
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ROBERT BOSCH GMBH,* 7000 Stuttgart 1 
Anspruche 

Exzent erpumpe mit einem Rotor, dessen Mantelflache 
ihren Abstand zu einer Gehaus ebohrungswand eines Gehause- 
teils bei einer Umdrehung zvischen einem Maximalwert 

(0T) und einem Minimalwert (UT) entsprechend der "Exzentri- 
zitat des Rotors andert, dadurch gekennzeich.net, daB de.r 
Gehauseteil (10) unter Radial just ierung mit einem Lager- 
teil verbindbar ist, das eine Antr iebswelle (5) fur den 
Rotor (8) aufnimmt, daB ferner zvischea die Gehause- 
bohrungswand (11) und die Rot ormant elf lache (8 T ) in 
UT-Stellung eine Ab stands spiel -Lehr e (26) einbringbar 
ist und daB die Lehre' nach der Befestigung des Oehause- 
teils (10) am Lagerteil (1) und der damit erfolgten 
Festlegung des Abstandsspiels im UT her ausnehmbar ist. 

2. Exzenterpumpe nach Anspruch 1 mit einer Keilver zahnung 
zvischen Antr iebswelle und Rotor, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Radialspiel zwischen Antr iebswelle (5) und Rotor 
(8) durch Druckeinwirkung auf den Rotor (8) in Richtung 
UT in die. Festlegung des Abstandsspiels einbeziehbar ist. 
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3. Exzenterpumpe nach Anspruch 1 oder 2 % dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gehauseteil (lO)'mit dem Lagerteil (l) 
durch im Lagerteil (1) ver schraubbare St ehbolze'n ( 1 3 ) 
verbind"bar ist und daB im Gehauseteil (10) vorgesehene 
Durchgangsbohrungen (12) fur die Stehbolzen (13) ent- 
sprechendes Radialspiel gegenuber den Stehbolzen (13) 
aufweisen. 

h. Exzenterpumpe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet s 
daB die Stehbolzen .(13) zum Befestigen des Gehauseteils 
(10) am Lagerteil M) flache Kopfe (19) haben, die in 
eine Vertiefung (15) des Gehauseteils (10) versenkbar 
sind. 

5. Exzenterpumpe nach Anspruch k r dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Kopfe (1U) Gewindebolzen (15) zum Aufschrauben 
je einer Mutter (17) tragen, mit denen ein einen Pum- 
penarbeitsraum (19) nach aufien abschlieBender Gehause- 
drckel (18) an dem Gehauseteil (10) befesti^t ist. 
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Exzenterpumpe 



Stand der Technik 



Die Erfindung geht aus von einer Exzenterpumpe nach der 
Gattung des Hauptanspruchs . Eine derartige Exzenterpumpe 
ist bekannt ( DE-PS 877 052)- 

Bei diesen bekannten Pumpen besteht die Schvier igkeit , 
den Spalt zvischen der Rotormant elf lache und der Gehause- 
bohrungswand im unteren Totpunkt ( UT ) des Exzenters 
genau - einzust ellen . Einerseits darf dieser Spalt zur 
Vermeidung von Forderverlust en nicht zu grofi sein, 
. andererseits soli aber der Rotor die Gehausebohrungs- 

vand nicht beriihren, veil sonst Schlaggerausche und 
hohe Abnutzung auftreten. Ein moglichst enger Spalt 
ist erforderlich b'ei Vakuumpumpen , urn den Wirkungs- 
grad und den damit erreicbbaren Unterdruck moglichst 
gro3 zu halten. 

Bei bekannten Pumpen muB deshalb eine hohe Fertigungs- 
giite aufgewendet werden, urn die ent spr echendeen Tole- 
ranzen einzuhalten. Die Fertigung ist deshalb umstand- 
lich und teuer. 
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Vorteile der Erfindung 

Die Exzenterpumpe mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vorteil, dafi das 
Spiel zvischen der Rotormantelf lache und der Gehause- 
bohrungswand sehr genau einstellbar ist, ohne dafi 
eine besondere Fertigungsgenauigkeit notvendig ist, 

Des vreit'eren ist es von Vorteil, da£ ein besonders hoher 
Wirkungsgrad erreichbar ist. Dazu kommt , dafi die Exzen- 
terpumpe eine besonders kompakte Gehaus eausbildung 
aufveist, die ihren Anbau an beliebige Antriebsaggr e- 
gate erleichtert. Weitere Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den Unterahspruchen. 

Zeichnung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung 
naher erlautert. Es zeigen F.igur 1 einen Querschnitt 
durch die Pumpe und Figur 2 einen Schnitt nach der 
Linie II-II in Figur 1 . 

Beschreibung de s " Ausf iihrungsbeispieles 

Ein Generatorgehause 1 eines nicht naher dargestellten 
Generators 2 ( Lichtmaschine ) ist abtr iebsseitig mit 
einem Kugellager 3 und einem Dichtring k versehen, durch 
die eine Generatorwelle 5 nach auBen hlndurchr eicht . 
Auf diese Weise ist das Generatorgehause. 1 als. Lager- 
teil ausgebildet. 
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Ein auBeres Ende 6 der. Gener atorwelle 5 ist mit einer 
Keilverzahnung 7 versehen, auf die ein mit einer ent- 
sprechenden Aussparung gefertigter Rotor 8 drehfest auf- 
geschoben ist. Ein den Rotor 8 auf nehmendes Gehause 9 
hat einen topfformigen Gehauseteil 10, der mit einer 
Gehausebohrungsvand 11 exzentrisch zum Rotor 8 ange- 
ordnet ist (vgl. Figur 2). Eine Mantelflache des Ro- 
tors 8 tragt die Bezugszahl 8'. 

Der Gehauseteil 10 ist mit mehreren, vorzugsveise drei 
Durchgangsbohrungen 12 fur Stehbolzen 13 versehen, die 
im Generatorgehause 1 verschraubt sind. In der Zeich- 
nung ist jedoch nur ein Stehbolzen 13 dargestellt. Jeder 
Stehbolzen 13 hat gegeniiber seiner Dur chgangsbohrung 
12 ein gewisses Radialspiel, auf das spater noch 
einmal Bezug genommen vird. Die Stehbolzen 13 haben 
einen flachen Kopf 1 k , die in je einer Vertiefung 15 
des Gehauseteils 10 versenkbar sind. 

Jeder Kopf 1 k tragt einen Gewindebolzen 16 zum Auf- 
schrauben einer Mutter 17- Mit diesen Muttern 17 ist 
ein Gehausedeckel 18 am Gehauseteil 10 befestigbar, 
^ der einen im Gehause 9 vorgesehenen Pumpenarbeitsraum 19 

nach auBen abschlieBt. 

In den Rotor 8 sind vier Flugel 23 eingesetzt, deren 
AuBenkanten bei der Drehung des Rotors 8 an der Gehause- 
bohrungswand 11 entlanglauf en und dabei in ihrer Gr6Se 
veranderliche Raume bilden, die nacheinander an eine 
Saug6ffnung 2k oder an einen Auslafl 25 angeschlos sen 
werden. Auf diese Weise entsteht an der Saugoffnung 
2k ein Unterdruck, der beispielsweise zum Betrieb 
eines Vakuumbr emsver starker s verwendet werden kann. 
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Zur Druckentlastung von unter den Fliigeln 23 gelegenen Rau- 
men 23' sind diese iiber stirnseitige Ringnuten 20 und 21 
im Rotor 8 mi teinander verbunden. 

Bei der Montage der Pumpe vird zuerst der Gehauseteil 

10 mit Hilfe der Stehbolzen 13 lose an das Generator- 

gehause 1 angeschraubt • AnschlieBend vird der Rotor 8 

auf die Keilver zahnung 7 der Generatorvelle 5 

steckt. Dann vird zvischen die Mant elf laehe 8 1 des 

Rotors 8 und die Gehausebohrungsvand 1 1 im Bereich 

des unteren Totpunkts UT eine Folie 26 gesteckt 9 deren 

Starke (Dic-ke) dem gevunschten Spiel an dieser Stelle 

entspricht. Darauf vird der Rotor -8 in Richtung UT(«^J6«fty.»M<A«fc«^ 

gedruckt, damit auch das Radialspiel der Keilver- 

zahnung Ber iic ks icht igung fincLet. Dabei verschiebt 

si eh der Rotor 8 paralLel zur Genur atorvelle 5 in der 

Grofle der Toleranz der Verbindung. Ent gegenges et zt 

dazu vird der Gehauseteil 10 gegen die Rotormantel- 

flache 8 1 gedruckt. Das Spiel zvischen dent Stehbol- 

zen 13 und den Dur chgangsbotirungen 12 muB so groB 

sein, daB diese Justering nicht behindert vird. 

In der erreichten gegenseit igen Lage der genannten 
Telle verden dann die Stehbolzen 13 Test angezogen. 
Darauf vird die Folie 26 entfernt, der Gehausedeckel 18 
aufgesetzt und mit Hilf e' der Muttern 17 f estgeschraubt . 

An T ditiue Wei3e kann d:is UT^Spiel, d.h. der dort . 
tiotvendige Spalt exakt eingestellt verden. Durch den 
daraus result iernden guten Wirkungsgrad kann die Pumpe 
kleiner gebaut verden, als andere bekannte Bauarten. 
Die Fertigung der Pumpe ist einfaeh, veil keine Zen- 
trierdurchmesser erforderlich sind; auBerdem sind die 
Eiuzelteile einfach in ihrem Aufbau. 
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Die Erfindung ist nicht nur bei Flugelpumpen anvend- 
bar, Sie ist vielmehr fur alle Exzent er pumpen , vrie 
Rollkolbenpumpen und anderen ; vorteilhaf t anvendbar , 
um den Spalt im UT so klein vie moglich zu halt en. 
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